	
	
Объём высушенного или подлежащего сушке пиломатериала заданной спецификации Фl, м3, пересчитывается в объём условного материала Уl , м3 усл. По формуле:

                             У=КФ,

где  Фl-объём высушенных или подлежащих сушке фактических пиломатериалов данного размера и породы, м3; К-коэффициент пересчёта, определяется по формуле:
                            К= Кτ КЕ,

где Кτ –коэффициент продолжительности оборота камеры;  КЕ - коэффициент вместимости камеры. Коэффициент вместимости камеры определяется отношением коэффициентов объёмного заполнения штабеля условным βУ и фактическим βФ материалом:


       βУ

      КЕ= ───

                                    βФ
Коэффициент βУ или βФ равен произведению коэффициентов заполнения штабеля по высоте βВ , ширине βШ и длине   βДЛ . С учётом объёмной усушки пиломатериалов У0 величина βУ или βФ находиться по формуле:


                   100-У0
                   βФ= βВ βШ βДЛ ──────


                    100
Коэффициент βВ зависит от номинальной толщины высушиваемого материала S и толщины прокладок SПР:
                          S

                         βВ=  ─────

                                  SПР+S

Для штабелей высотой до 3,0 м толщина прокладок SПР=25 мм, для штабелей высотой до 5,0 м SПР=32 мм. 

Коэффициент βШ зависит от способа укладки(со шпациями, без шпаций) и вида пиломатериалов (обрезные, необрезные).

Коэффициент βДЛ равен отношению средней длины пиломатериалов lСР в штабеле к его габаритной длине lГАБ.ШТ. Если в штабель укладываются доски без сортировки по длине, то средний коэффициент заполнения βДЛ принимается равным 0,85. Для условного материала βДЛ=0,85. При укладке заготовок, уложенных торец в торец, их количество по длине штабеля составит:

                         nД=(lГАБ,ШТ+0,2)/lЗАГ,

где lЗАГ – длина заготовок, м;   lГАБ,ШТ – габаритная длина штабеля, м (по паспортным данным камеры).

Округлив nД до целого в меньшую сторону, можно определить коэффициент βД
                       βД=lЗАГ nД/lГАБ,ШТ,

где nД – количество заготовок по длине штабеля после округления до целого в сторону уменьшения, шт.

Объёмную усушку У0, %, предлагается нами определять так:          

                     У0=К0(WНОМ-WК),

где К0 – коэффициент объёмной усушки, зависящий от породы древесины; WНОМ – влажность, для которой установлены номинальные размеры по толщине и ширине пиломатериалов, %; WК – конечная влажность высушенных пиломатериалов, %.
                                        Все данные сводятся в таблице 1



	Подп. и дата
	
	

	Инв. №дубл.
	
	

	Взам. инв.№
	
	

	Подп. и дата.
	
	

	Инв. №подп.
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	Лист

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Изм.
	Лист
	№докум.
	Подп.
	Дата
	
	


